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On cozinait un appareil automatique de mise en 
forme de vetements a ia vapeur, qui est constitue 
par un modele en matiere synthetique qui permet, 
par le deplacement de manettes, le reglage correct 
en grandeur des tailles, des hanches et ^le parties 
inferieures suivant la mesure de la- piece d'habille- 
ment a mettre en forme. 

Un autre mannequin de repassage de vetements 
a la vapeur est constitue par un buste et des epau- 
lettes munies d*une garniture d'etofie qui sent in- 
troduites dans la piece d^babillement lors du trai- 
tement a la vapeur et du sechage de cette derniere. 

On connait en outre des dispositifs de ce type 
pour le traitement a la vapeur et le repassage de 
pieces d'habillement, dans lesquels des dements 
en forme de crochets munis interieurement de grifEes 
sont prevus pour le rapprochement des parties ante- 
rieures de la piece d'habitiement a traiter a la va- 
peur ou a repasser. 

Par rapport a ces dispositifs connus, I'invention 
presente de nombreux avantages qui resident dans 
la simplification du maniement, le fonctiomiement 
meiileur et plus rapide et l*amortissement du bruit, 
une surete de fonctionnement et une utilite plus 
grande, ainsi qu'une possibiiite d'emploi plus eten- 
due. 

La presente invention a pour objet un appareil 
de mise en forme de vetements en vue du traite- 
ment a la vapeur^ du sechage et de renlevement 
automatique, caracterise notamment en ce qu'il 
est constitue par un corps a vapeur en plusieurs 
parties, de meme que par un systeme de buses 
servant a la sortie de la vapeur d'eau et du fiuide 
de sechage, et dans ce cas, il est prevu, a la peri- 
pherie superieure et a la peripheric inferieure, des 
pouronn-es de tension d'un "ou d'autres organes cor- 
respondants fixees a un tube de support au-dessus 
d'un recipient formant sode, ces couronnes pouvant 
etre reglees conformement a la longueur ou a la 



largeur de la piece d'habillement a mettre en 
forme, 

L'invention est en outre caracterisee en ce qu'une 
housse elastique est passee sur les couronnes de 
tension ou autres organes de fagon a former une 
enveloppe de mise en forme tendue et pouvanl 
etre reglee en. grandeur et en largeur. Les cou- 
ronnes de tension ^ou autres organes sont amenes 
dans la position d'utilisation des pieces d'habille- 
ment a mettre en forme, a la main, au moyen de 
Bowden ou de tringles, ou au moyen d'un ensemble 
hydraulique, mecanique ou a air comprime, Tope- 
ration etant commandee par un levier de manoeuvre. 

Le dispositif conforme a Tinvention est carac- 
terise de plus en ce qu'il comporte deux corps a 
vapeur accouples Tun a Tautre sur les tiges ou 
tubes de support montes sut les recipients formant 
sode. Les corps a vapeur comportent des raccords 
de distribution de vapeur, un ventilateur et des 
manchons d'aspixation re^ables. Les arrivees de 
vapeur sont equipees de soupapes a vapeur accessi- 
bles de Texterieur et, a cet efEet, des pedales servent 
a actionner les raccords de distribution de vapeur; 
un levier de commande sert a inverser le passage 
de Tair chaud d'un corps de vapeur a Tautre, 
de meme qu'une autre pedale sert a actionner le 
ventilateur. Les recipients formant socles portent, 
en outre, des pieces perforees permettant la sortie 
de la vapeur et du fiuide de sechage. Mais Ten- 
semble du dispositif doit travaiiler d'une fagon 
entierement automatique, du fait que le groupe a 
vapeur et a air de sechage, de meme que tous les 
autres groupes, sont relies a une miniUerie de con- 
tact ou a une commande a boite perforce, la mise 
en march e etant efiectuee au moyen d'une pedale. 
L'arret se produit automatiquement. 

Un ensemble de reglage de Tair et une table de 
depot sont en outre prevus sur la boite d'invereion 
de la marche. . Chaque recipient formant socle est 
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equipe d'xme tringle de fermeture elastique s'eten- 
dant sur toute la piece d'habiiiement et qui est 
pourvue d'eiements d' attache. 

L'appareil de i'ijivention- pennet d'obtenir ie re* 
sultat que le vetement di znettxe en forme est tendu 
essentiellement d^une fagon coirecte et dans une 
position convenable. Cette condition pennet egale- 
ment que la vapeur et le fiuide de sechage agisserit 
librement et directement a leur sortie du systeme 
de buses sur la piece d'habillement. On obtient 
de ce fait un. bon effet de repassage et le vetement 
revolt la forme convenable, L'appareil de I'inven- 
tion peut, en outre, etre utilise pour toutes les 
taillcs de vetements. La marche est automatique et 
un personnel specialise n'est pas exige. Les diffe- 
rents groupes de Tappareil peuvent egalement etre 
utilises separement. 

Des formes de realisation de i'objet de Tinven" 
tion sent representees, a litre d'exemples non limi- 
tatifs, au dessin annexe. 

La fig, 1 xepresente le dispositif de rinveittion 
equipe de deux bustes de repassage a la vapeur. 

La fig. 2 represente un recipient formant socle 
avec une tige de support et un corps a vapeur. 

La fig. 3 montre une forme de realisation du corp^ 
a vapeur. 

Les deux recipients formant socle 1 comportent 
des conduits d'arrivee de vapeur qui sont relies 
a une source de vapeur non representee. Les con- 
duits de vapeur 2 places a I'interieur des recipients 
1 sont equipes de soupapes i vapeur 3 accessibles 
de Texterieur. Des pedales 4 servent a actionner 
les conduits de vapeur qiri mSnent au coips h. va- 
peur decrit ci-apres. 

Les recipients 1-sont rdi& k la botte 5 d'inver- 
sion de la marche, qui commuiuque avec la con- 
duite de vapeur. L'inversion du passage' de Tair 
chaud d*un recipient 1 a I'autre est effectuee au 
moyen du levier de commande 6. La boite d'inver- 
sion de marche 5 contient, en outre, xm ventila- 
teur 7 prdduisant I'air de sechage qui est chauffe 
a la temperature itecessaire sur un registre non 
represente et qui est amene, par rintermediaire 
de la boite 5, dans les deux recipients 1, au besoin 
altemativement. Le ventilateur 7 est commande au 
moyen de la pedale 8, qui est prevue a I'avant de 
Tappareil k mi- distance entre les deux recipients 
I. Un gioupe de re^age de Tair 9 qui commande 
la distribution de Tair suivant les besoins est, en 
outre, rdie a la boite 5. 10 d&igne une table de 
depot qui est fixee sur la boite 5. Les lames elas- 
tiques 11, qui sont munies d'eiements d'accrochage, 
par exemple de griffes, et qui servent au rappro- 
chement de la partie anterieure du vetement, sont 
disposees dans Tarticulation 13 a la base du reci- 
pient, et dies sont retenues par leur sommet au 
moyen d'un verrou 12. Le recipient 1 comporte, 
en outre, des pieces perforees interchangeables 14 



permettant la sortie de la vapeur et de Tair de 
sechage. Le corps a vapeur est maintenu par un 
tube de support 15 qui est fixe dans les douilles 
du recipient 1 de fagon interchangeable, en pou- 
vant coulisser longitudindement et toumer. Le 
corps a Vapeur est cpnstitue par des couronnes 
de tension* 19 ou des corps analogues ou des seg- 
ments disposes en couronne (non representes) qui 
peuvent etre regies en largeur et en longueur, con- 
formement au vetement devant etre mis en forme. 
Une housse elastique 20 est enfilee sur les couronnes 
de tension 19, des segments ou autres organes, de 
fagon a constituer une enveloppe de mise en forme 
re^able en grandeur. Le corps a vapeur peut ega- 
lement etre constitue par des parties 17 (represen- 
tees en quadrillage.) du buste de repassage pouvant 
etre deplacees les unes par rapport aux autres et 
munies eventuellement de buses 18 de sortie de la 
vapeur et du fluide de sechage, les fluides devant 
etre amenes a ces parties par des conduits appro- 
pries. Les couronnes de tension 19 ou organes ana- 
logues sont fixes par exemple a des rayons paxtant 
du tube de support 15 et elles peuvent etre reglees 
soit a la main au moyen de Bowden ou de tringles, 
soit au moyen d'un appareil, hydraulique, mecani- 
que ou a air compxime (non represente) actionne 
par un levier de commande 21 par exemple, pour 
obtenir la position* d'utilisation, c'est-a-dire corres- 
pondant a la longueur et a la largeur de la piece 
d'habiiiement a mettre en forme. 

Les couronnes de tension 19 ou autres organes 
peuvent etre constitues par des tuyaux gonfiables 
qui peuvent etre re^es au moyen d'un systeme de 
pompe, par example a partir de la soufflerie 22. 
Les tuyaux ou segments peuvent etre interchangea- 
bles et de dimensions differentes. 

Le fonctionneinent <;ompletement automatique de 
l'appareil est obtenu paar une minuterie de contact 
ou par une commande a cartes perforees a kquelle 
tous les organes decrits sont relies, la mise en 
marche etant effectuee au moyen d'une pedale et 
Tarret etant automatique. 

RESUME 

Appareil de mise en fonne de vetements pour le 
traitement a la vapeinr, le sechage et Tenlevement, 
remarquable notamm^t par les caractexistiques sui- 
vantes, considerges separement ou en combinaison : 

1* L'appareil comporte un corps a vapeur en 
plusieuTS parties, ainsi qu'un systeme de buses 
servant a la sortie de la vapeur d'eau et du fluide 
de sechage, puis, a la partie superieure et a la partie 
inferieure, des couronnes de tension ou des seg- 
ments disposes en couronnes, ou d'autres organes 
analogues, qui peuvent etre regies suivant le vete- 
ment a mettre en forme, sont fixes a la tige de 
support d'un recipient; 

2^ Une housse elastique est enfilee sur les cou- 



ronnes de tension ou autres organes analogues de 
fagon a former une envdoppe pouvant etre rc^ec 
en grandeur et en largeur; 

3** Les couronnes de tension ou autres organes 
peuvent etre regies a la main au moyen de Bovden 
ou de triages ou au moyen d'ua appareil hydrau- 
lique, mecanique ou a pression d'aix, un ievier 
de mamruvre permettant de regler la position d^uti- 
iisation du vetement a mettre en forme; 

4*" A Finterieur des recipients relies a la boite 
d'inversion de marche, les conduites de vapeur 
sont equipees de soupapes a vapeur accessibles de 
i'exterieuT et des peddles servent a I'actionnement 
des arrivees de vapeur, un Ievier de commande 
sert a inverser ie passage de Tair chaud d'lm corps 
a vapeur a i'autre et une autre pedale sert a ma- 
nceuvrer ie ventilateur; 

5* Un -organe de xeglage de i'air est fixe a la 
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boite; 

6** Une table de depot est fixee a la boite ; 

7° Les recipients formant socles sont equipes de 
pieces perforees interchangeabies; 

8° Des lames de fermeture elastiques qui portent 
des organes d'attache sont fixees de fagon a pouvpir 
pivoter, par exemple, sur une articulation ou un 
etrier au bas du recipient ou a rextremite de la 
tige de support au moyen d'nn verrou ; 

9° Les groupes de traitement a la vapeur, de 
sechage et autres sont relies a une minuterie de 
contact ou a une comriiande a cartes perforees, 
la mise en marche etant eifectuee an moyen d'une 
pedale et I'arret etant automatique. 
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